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für Aufbereitungs- und Formgebungslinien für

• Ziegel - und Klinkerwerke

• Dachziegelwerke

• Handformziegel Herstellung

• Technische Keramik

• Pflanz-/Gartenkeramik

• Feuerfestkeramik

• Blähton

Moderne SPS Technik für die Ausrüstung von Einzelmaschinen
und Linien mit bis zu 5 Regelkreisen

• Koller oder Siebkneter

• Ein- und Doppelwellenmischer

• Siebrundbeschicker

• Vakuumaggregate 

Ihre Vorteile

• Qualitätsverbesserungen

• Leistungsoptimierung der Formgebung

• Energieeinsparung am Trockner

• Entlastung des Personals

• Bedienerfreundlich (intuitive Bedienoberfläche)

• Interner Datenaustausch durch Vernetzung

• Eine hohe Verfügbarkeit durch Fernwartung

PLASTIZITÄTS- UND FEUCHTEREGELSYSTEM

C3NOVATRONIC

STEUERN UND REGELN
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C3NOVATRONIC
HARDWARE

REGELUNG 
VON BIS ZU 5 AUFBEREITUNGSMASCHINEN

Das System NOVATRONIC C3 kann sowohl in einem 
Wandgehäuse als auch in 19“ Technik zum Einbau in vor-
handene Schaltwarten geliefert werden. Bei der SPS wird 
eine Siemens S7 verwendet. In der Standardversion dient 
ein 12“ TFT Touchdisplay als HMI.

SOFTWARE
• Multitouch Echtbild Menüs
• Darstellung der Prozessdaten
• Intuitive Bedienoberfläche
• Messwächterfunktion

Folgende Parameter können zur Regelung der Plastizität durch Zugabe von Kalt-/Warmwasser 
und/oder Dampf sowie Trockensubstanzen auch in Kombination genutzt werden:

• Stromaufnahme  
• Fließdruck im Presskopf
• Materialfeuchte
• Materialtemperatur
• Materialdurchsatz

DATENBANK

VERNETZUNG           
Für die NOVATRONIC C3 ist es möglich alle gemessenen Daten
in Ihr Firmennetzwerk zu importieren. 

• Datensicherheit 
• Mobile HMI´s / Bedienerschnittstellen
• Fernwartung

Beispiel: Typische Aufbereitungs- / Formgebungslinie.Beispiel: Typische Aufbereitungs- / Formgebungslinie.

ist es möglich alle gemessenen Daten

Die im Produktionsprozess ermittelten Daten werden in 
einer Datenbank abgelegt und zur Auswertung grafisch 
dargestellt. Zusätzlich zu den Regelparametern können 
folgende Daten in der Datenbank erfasst werden:

• Wasserverbrauch [L]
• Wassertemperatur [°C]
• Wasserdurchfluss [Lh-1]
• Materialverbrauch [kg]
• Wirkleistung  [Ws]
• Lastprofil  [W]

Kundenspezifische Sonderwünsche können integriert werden.
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EXTERNE SENSORIK UND BAUGRUPPEN

• Messumformer für Gleich- und Wechselstrom
• Wasserzähler
• Füllstandmesser zur Überwachung von Materialständen 

in Silos und Behältern

• Bildschirmschreiber
• Frequenzumformer
• Baugruppen / Sensoren nach Kundenwunsch

WEITERE SENSOREN UND BAUGRUPPEN

TRUST IN INNOVATION

1 2 43

2 MENGENERFASSUNG
Zur Erfassung des Materialdurchsatzes können Bandwaa-
gen integriert werden. Auch vorhandene Wägerahmen kön-
nen in das System Novatronic C3 integriert werden. Dort 
wo der Einbau einer Bandwaage technisch nicht möglich ist 
bieten wir Niveauschalter an, die den Durchsatz über Band-
geschwindigkeit und Materialhöhe erfassen.

1 ELEKTRONISCHE PLASTOMETER
Plastometer zur Aufnahme des Pressdrucks wahlweise mit 
Temperaturfühler PT 100 und Anzeigestationen / Displays in 
verschiedenen Ausführungen.

4 DOSIEREINHEITEN FÜR WASSER
• mit Impulsventilen
• Durchgangsleistung mit Kolben Hub 1mm  

bei 1.0 bar 0 ... 500 l/h     
bei 3.0 bar 0 ... 1000 l/h

• Durchgangsleistung mit Kolben Hub 2mm   
bei 1.5 bar 0 ... 1250 l/h    
bei 3.0 bar 0 ... 2500 l/h

Bei empfindlicher Wasserleitung und/oder großer Durch-
satzleistung kommen elektro-pneumatische Proportional-
Regelventile zum Einsatz.

• Baugröße DN 15 - DN 50
• Durchsatzleistung bei 3 bar von 1800 l/h bis 15.500 l/h
• Einbaufertig montiert

3 DOSIEREINHEITEN FÜR DAMPF
Von DN 25 bis DN 65 mit elektro-pneumatischen Proportio-
nal-Regelventilen für Zugabemengen bei 8 bar von 625 kg/h 
bis 3750 kg/h

• Einbaufertig montiert

• Messumformer für Gleich- und Wechselstrom
• Wasserzähler
• Füllstandmesser zur Überwachung von Materialständen 

in Silos und Behältern

• Bildschirmschreiber
• Frequenzumformer
• Baugruppen / Sensoren nach Kundenwunsch

WEITERE SENSOREN UND BAUGRUPPEN

Messung Dosierung

C3 
(SPS)

Tablet

Tablet

Ethernet

EthernetWLAN

Direct Verbindung / Powerlink     (x2x Bus)

ONLINE

LAN

LTE / UMTS / HSDPA

CP
Fernwartung SC

Datenbank
PC

Office

Vernetzung

Mit der NOVATRONIC C3 ist es möglich alle gemessenen Daten in Ihr Firmennetzwerk zu importieren. 
Über eine gesicherte VPN Verbindung ist die Datensicherheit gewährleistet. So ist selbst die Bedienung 
der NOVATRONIC C3 mobil oder aus dem Büro möglich. 

Mit der NOVATRONIC C3 bieten wir einen Remote Service basierend auf einer Breitband-Datenverbindung 
zur visuellen und akustischen Kommunikation zwischen Kunden und Servicetechniker an.
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PLASTIZITÄTS- UND FEUCHTEREGELSYSTEM

C2+NOVATRONIC
AUFBEREITUNG UND FORMGEBUNG 
VON TONMATERIALIEN FÜR

• Ziegel - und Klinkerwerke

• Dachziegelwerke

• Handformziegel Herstellung

• Technische Keramik

• Pflanz-/Gartenkeramik

• Feuerfestkeramik

• Blähton

STEUERN UND REGELN
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C2+NOVATRONIC

REGELUNG 
EINER AUFBEREITUNGSMASCHINE

Die NOVATRONIC C2+ kann zur Auswertung von folgenden Messwerten genutzt werden:

• Stromaufnahme  
• Fließdruck im Presskopf
• Materialfeuchte
• Materialtemperatur
• Bandwaage

Die NOVATRONIC C2+ basiert auf einer SPS-Steuerung und ist für die Regelung einzelner 
Aufbereitungsmaschinen ausgelegt.

Bei der Entwicklung wurde sich an den Abmessungen sowie an der Parameterstruktur der 
NOVATRONIC C2 orientiert, sodass ein einfacher 1-zu-1 Austausch beider Systeme ohne 
großen Aufwand möglich ist.

Obligatorisch für die Funktion des Systems ist die Messung der Stromaufnahme des gewähl-
ten Aggregats. Zusätzlich dazu bietet die NOVATRONIC C2+ die Möglichkeit zum Anschluss 
von Steuergrößen (Bandwaage oder Feuchtigkeitssensor an der Zuführung des Aggregats) 
oder zusätzlichen Messgrößen wie Druck (über Plastometer, optional mit zusätzlicher 
Temperaturmessung) oder Feuchtigkeit am Ausgang des Aggregats zum möglichen Aufbau 
einer Kaskaden- regelung.

Mit der NOVATRONIC C2+ können bis zu drei Ventile (1x Impulsventil, 2x Stellventile) 
angesteuert werden. Dabei kann die Wasser- bzw. Dampfzugabe geregelt oder auch manuell 
mit gesonderten Freigabekontakten erfolgen.

Zusätzlich dazu stellt die NOVATRONIC C2+ zwei Alarmkontakte zur Verfügung. Bei Über- 
oder Unterschreitung eines wählbaren Mess- oder Ausgabewerts des Systems kann ein 
potentialfreier Kontakt geschaltet werden, um diesen Zustand anzuzeigen.

DIE NOVATRONIC C2+ IST DIE WEITERENTWICKLUNG
DES BEWÄHRTEN REGELSYSTEMS NOVATRONIC C2

ANSCHLUSSBELEGUNG DER NOVATRONIC C2+
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24 V / GND-VERSORGUNG / TEMPERATUR

ANALOGE EINGÄNGE (0/4..20 mA)

ANALOGE EINGÄNGE (0..10 V)

mA

mA

mA

V

Klemme 1weiß

V

V

+24 V - Versorgung

+24 V - Versorgung

0 V (GND)

0 V (GND)

0 V (GND)

Temperatur (PT100)

Motorstrom I+

Motorstrom I-

Plastometer (Druck) I+

Plastometer (Druck) I-

Bandwaage/Eingangsfeuchte I+

Bandwaage/Eingangsfeuchte I-

Ext. Sollwert I+

Ext. Sollwert I-

Motorstrom U+

Motorstrom U-

Plastometer (Druck) U+

Plastometer (Druck) U-

Bandwaage/Eingangsfeuchte U+

Bandwaage/Eingangsfeuchte U-

Ext. Sollwert U+

Ext. Sollwert U-

Der Anschluss der Signale und Ventile erfolgt über 
den Klemmenblock -1X1 auf der Rückseite der 
Novatronic C2+.
Eine Teilübersicht der einzelnen Klemmen sowie 
deren Belegung finden Sie auf der rechten Spalte.
Die grünen Klemmen rechts und links des An-
schlussblocks sind als PE-Klemmen ausgeführt.

Der Netzanschluss (230 V AC / 50 Hz) erfolgt über 
die Klemmleiste -0X1.
Es ist eine Vorsicherung von max. 16 A vorzusehen.
Die Klemmleiste -0X2 dient als 230 V - Versorgung für 
externe Sensorik, Anzeigeeinheiten etc. (max. 2 A).

ÜBERSICHT

-1X1

NETZANSCHLUSS

-0X1

-0X2

N
N

L
L

PE
PE
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EXTERNE SENSORIK UND BAUGRUPPEN

TRUST IN INNOVATION

1 2 43

Robert-Bosch-Straße 5
D-56566 Neuwied

Tel.  +49 (0) 26 31 / 96 40 00
Fax. +49 (0) 26 31 / 96 40 40

Internet: www.sensor-control.de
E-Mail: info@sensor-control.de

2 MENGENERFASSUNG
Zur Erfassung des Materialdurchsatzes können Band- 
waagen integriert werden. Auch vorhandene Wägerahmen 
können in das System Novatronic C2+ integriert werden. 

1 ELEKTRONISCHE PLASTOMETER
Plastometer zur Aufnahme des Pressdrucks wahlweise mit 
Temperaturfühler PT 100 und Anzeigestationen / Displays in 
verschiedenen Ausführungen.

4 DOSIEREINHEITEN FÜR WASSER
• mit Impulsventilen
• Durchgangsleistung mit Kolben Hub 1mm  

bei 1.0 bar 0 ... 500 l/h     
bei 3.0 bar 0 ... 1000 l/h

• Durchgangsleistung mit Kolben Hub 2mm   
bei 1.5 bar 0 ... 1250 l/h    
bei 3.0 bar 0 ... 2500 l/h

Bei empfindlicher Wasserleitung und/oder großer Durch-
satzleistung kommen elektro-pneumatische Proportional-
Regelventile zum Einsatz.

• Baugröße DN 15 - DN 50
• Durchsatzleistung bei 3 bar von 1800 l/h bis 15.500 l/h
• Einbaufertig montiert3 DOSIEREINHEITEN FÜR DAMPF

Von DN 25 bis DN 65 mit elektro-pneumatischen Proportio-
nal-Regelventilen für Zugabemengen bei 8 bar von 625 kg/h 
bis 3750 kg/h

• Einbaufertig montiert

• Messumformer für Gleich- und Wechselstrom
• Wasserzähler
• Füllstandmesser zur Überwachung von Materialständen 

in Silos und Behältern

• Frequenzumformer
• Baugruppen / Sensoren nach Kundenwunsch

WEITERE SENSOREN UND BAUGRUPPENWEITERE SENSOREN UND BAUGRUPPEN

NOVATRONIC C2+

REGELSYSTEME 

NOVATRONIC C3

D-56566 Neuwied
Robert-Bosch-Str. 5

Tel. +49 (0) 26 31/96 40 00 
Fax +49 (0) 26 31/96 40 40

info@sensor-control.de 
www.sensor-control.de

99 (0(0
99 (0(0

Tel. +4Tel. +4
Fax +4Fax +4
Tel. +4Tel. +4
Fax +4Fax +4
Tel. +4Tel. +4
Fax +4Fax +4

für Aufbereitung und Formgebung in der KERAMISCHEN INDUSTRIE

NOVATRONIC
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MESSEN

DER BEWÄHRTE SENSOR FÜR DEN EINSATZ IN DER FORMGEBUNG

ELEKTRONISCHE PLASTOMETER

Messung des Pressdruckes und (optional) der Material-
temperatur an Strangpressen für keramische Produkte.

Das elektronische Plastometer ist eine Komponente des
Feuchte- und Plastizitätsregelsystems NOVATRONIC
für Aufbereitung und Formgebung in der keramischen Industrie.

TECHNISCHE DATEN

Messbereich für Druck: 

0... 25 bar / 0... 40 bar oder auch in 
Sondermessbereichen zwischen 4... 100 bar

Norm-Ausgangssignal: standard 4 - 20 mA 
(auch in 0 - 10 V lieferbar)

Messbereich für Temperatur:

Mantel-Widerstandsthermometer mit Pt 100, 0... 100°C
Norm-Ausgangssignal: Standard 4 - 20 mA 

Stecker:

5-polig, Kabelmontage, Metallausführung 
Bei Ersteinsatz Gegenstecker mitbestellen.

(andere Steckerausführungen auf Anfrage)

AUSFÜHRUNGEN

• mit und ohne Anzeigen gemäß unserer Übersicht 
• Schaftdurchmesser: 40 mm
• anpassbar an alle Pressentypen
• robuste, verschleißarme Ausführung

16 17



ÜBERSICHT DER LIEFERBAREN AUSFÜHRUNGEN

PLASTOMETER

MIT ANZEIGE AM MESSGERÄT

OHNE ANZEIGE

MIT EXTERNER ANZEIGE

PLASTOMETER
mit zwei Anzeigen 
DRUCK / TEMPERATUR

PLASTOMETER
DRUCK 

1

3

6

4

2

PLASTOMETER
mit einer Anzeige 
DRUCK

PLASTOMETER
DRUCK / TEMPERATUR

PLASTOMETER-SET 
mit einer externen Anzeige                       
DRUCK 

PLASTOMETER-SET 
mit zwei externen Anzeigen              
DRUCK / TEMPERATUR

5

ARTIKELNUMMER TYPE BESCHREIBUNG

6AELP0401   /   955 2 004 49.011-242 nur Druck 0…4 bar

6AELP0601   /   955 2 006 49.011-242 nur Druck 0…6 bar

6AELP02501  /  955 2 025 49.011-242 nur Druck 0…25 bar

6AELP02500  /  955 2 925 49.011-010 nur Druck 0…25 bar (0-10V)

6AELP04001  /  955 2 040 49.011-242 nur Druck 0…40 bar

6AELP04000  /  955 2 940 49.011-010 nur Druck 0…40 bar (0-10V)

6AELP06001  /  955 2 060 49.011-242 nur Druck 0…60 bar

6AELP08001  /  955 2 080 49.011-242 nur Druck 0…80 bar

6AELP1001    /  955 2 100 49.011-242 nur Druck 0…100 bar

6AELP0411   /   955 2 104 49.011-242 Druck/Temperatur 0…4 bar

6AELP0611   /   955 2 106 49.011-242 Druck/Temperatur 0…6 bar

6AELP02511  /  955 2 250 49.011-242 Druck/Temperatur 0...25 bar

6AELP02510  /  955 2 950 49.011-010 Druck/Temperatur 0...25 bar (0-10V)

6AELP04011  /  955 2 400 49.011-242 Druck/Temperatur 0…40 bar

6AELP04010  /  955 2 960 49.011-010 Druck/Temperatur 0…40 bar (0-10V)

6AELP06011  /  955 2 600 49.011-242 Druck/Temperatur 0…60 bar

6AELP08011  /  955 2 800 49.011-242 Druck/Temperatur 0…80 bar

6AELP10011  /  955 2 110 49.011-242 Druck/Temperatur 0…100 bar

6AELP02502  /  955 2 125 49.012-242 Druck/1 Anzeige 0…25 bar

6AELP04002  /  955 2 140 49.012-242 Druck/1 Anzeige 0…40 bar

6AELP02513  /  955 2 525 49.012-242 Druck/Temperatur/2 Anzeigen 0…25 bar

6AELP04013  /  955 2 540 49.012-242 Druck/Temperatur/2 Anzeigen 0…40 bar

6AELPS102515 / 955 2 625 49.012-242 Druck/externe Anzeige/15m Steuerleitung 0…25 bar

6AELPS104015 / 955 2 640 49.012-242 Druck/externe Anzeige/15m Steuerleitung 0…40 bar

6AELPS106015 / 955 2 660 49.012-242 Druck/externe Anzeige/15m Steuerleitung 0…60 bar

6AELPS302515 / 955 2 725 49.012-242 Druck/Temperatur/2 externe Anzeigen/2x 15m Steuerleitung 0…25 bar

6AELPS304015 / 955 2 740 49.012-242 Druck/Temperatur/2 externe Anzeigen/2x 15m Steuerleitung 0…40 bar

6AELPS306015 / 955 2 760 49.012-242 Druck/Temperatur/2 externe Anzeigen/2x 15m Steuerleitung 0…60 bar

1

2

3

4

5

6

Weitere Druckbereiche auf Anfrage.
Type: 49.011-242 (4-20 mA Ausführung im 2-Leiteranschluss) . Type: 49.011-010 (0-10 V Ausführung)
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Die aktuelle Bandgeschwindigkeit wird kontinuierlich durch 
das Messrad mit dem Geschwindigkeitssensor erfasst. 
Aus diesen beiden Größen wird dann die Durchflussmenge 
[t/h] berechnet. 

Die Auswer tung der Signale und die Berechnung aller
Werte erfolgt über eine SPS, die in einem kompakten 
Schaltschrank integriert ist. Dieses Gerät ist standardmäßig 
mit einer Profinet-Schnittstelle ausgestattet.

Kontinuierliche Gewichtserfassung 

Förderstärken zwischen 45-800 t/h

Bandbreiten von 500 bis 1.350 mm

Effiziente Datenerfassung

Einfache Installation

Geringe Einbautiefe

Die Waage eignet sich zum universellen Einsatz in fast allen Förderbandkonstruktionen.

Die Bandwaage lässt sich sehr einfach in Gurtförderer 
montieren. Dazu werden die Tragholme der Waage mittels 
Schraubverbindung einfach an den Wangen des Gurt- 
förderers befestigt. 

Durch die standardisierte Bauweise kann die Bandwaagen-
konstruktion durch Kürzen der Stäbe an unterschiedliche 
Förderbandbreiten angepasst werden. 

FÖRDERBANDWAAGE

MONTAGE AUF DEM FÖRDERBAND 

KONTINUIERLICHE SCHÜTTGUTMESSUNG IN GURTFÖRDERANLAGEN

Die Einrollen-Bandwaage erfasst über Wägezellen das Gewicht des Materials auf einem 
bestimmten Bandabschnitt.

Das Gewicht des Fördergutes wird mit einer DMS-Biegestab-Wägezelle gemessen.

TECHNISCHE DATEN

Ausführung:  lackiert
Material Wägezelle: Edelstahl
Erreichbare Genauigkeit: ± 0,03 %
Schutzart Wägezelle: IP 68    
Mechanische Überlastbarkeit: max. 5-fache Nennlast, bezogen auf die Nennförderstrecke
Maximale Förderstärke: ca. 800 t/h
Systemgenauigkeit: typisch 1-2 % zwischen 20 und 100 % 
Betriebstemperatur: -20 °C ... +50 °C
Bandbreiten Spektrum: 500 - 1.350 mm, je nach Bandbreite vor Ort

A
A
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50

72
0

60
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Die Temperaturfühler der TF 6 Serie kommen überall 
dort zum Einsatz, wo es sinnvoller ist die Temperatur 
im Material zu erfassen, anstatt nur an der 
Materialoberfläche. 

TF 6-100

MONTAGE AUF DEM FÖRDERBAND 

TECHNISCHE DATEN

Temperatur   100°C 
Toleranz max.  +/- 1,5%  
Thermoelement  Pt 100  
Eichung  0-100°C
Ausgang  4-20mA

BERÜHRENDER TEMPERATUR SENSOR

TECHNISCHE DATEN

Temperatur   100°C 
Toleranz max.  +/- 1,5%  
Thermoelement  Pt 100  
Eichung  0-100°C
Ausgang  4-20mA

Die Ausführung der Temperaturfühler ist so gewählt, dass sie sowohl auf einem
Förderband, als auch in die Wandungen von Behältern und Silos eingebaut werden kann. 

Der Halter des Thermoelementes ist aus gehärtetem Edelstahl für eine lange Stand-
zeit, bei Bedarf kann aber auch eine Ummantelung mit Hartkeramik angeboten werden.
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SCHNELL - STABIL - ROBUST

• Lange Lebensdauer durch robuste Industriebauweise

• Hohe Langzeitstabilität und Wiederholgenauigkeit

• Geringer Zeitaufwand für die Montage

• Standardausgänge 4 ... 20 mA

• Feuchte und Temperatur bei allen LF Typen

• USB und Ethernet Ausgänge bei verschiedenen Typen lieferbar

Feuchtetransmitter für Labor-, Klima- und Trocknungstechnik, Holzverarbeitungs-, Lebensmittel-, 
Futtermittel-, Bau- und Papierindustrie, Druckereien, Landwirtschaft, Biotechnologie und Medizin

Relative Luftfeuchte 0 ..... 100% 

Optional wählbare Feuchtemessgrößen

Taupunkt -50 bis +60 °C

Absolute Luftfeuchte 0 ... 130 g / m³

Materialgleichgewichtsfeuchte

IHRE VORTEILE

Materialgleichgewichtsfeuchte

LUFTFEUCHTETRANSMITTER LF

LF 60 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER 
Temperaturbereich -20°C bis +60°C

• Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
• Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
• Kunststoffrohr Ø 12 x 100 mm

LF 180 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER 
Temperaturbereich -20°C bis +180°C

• Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
• Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
• Sensorkopf 1 Meter Kabel,                                             

inkl. Sensorkappe Stahlsinter rostfrei
• Sensorkopf Ø 12 mmLF 90 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER 

Temperaturbereich -20°C bis +90°C

• Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
• Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
• Rostfreies Rohr Ø 12 x 125 mm

LF 120 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER 
Temperaturbereich -20°C bis +120°C

• Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
• Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
• Rostfreies Rohr Ø 12 x 500 mm

LF 150 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATURTRANSMITTER 
Temperaturbereich -20°C bis +150°C

• Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C)
• Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
• Rostfreies Rohr Ø12 x 750 mm

LF-ETHERNET 60 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATUR-
TRANSMITTER mit Ethernet Schnittstelle
Temperaturbereich -20°C bis +60°C

• Kalibrierung +/- 0,3°C (+10 bis +60°C),
• Kalibrierung +/- 2% (10 bis 90%)
• Ausgabe der Feuchte und Temperatur über Ethernet (RJ45 

Buchse)
• Versorgung 5VDC 300mA über Mini B Buchse
• Schutzart Elektronikgehäuse IP 65
• Kunststoffrohr Ø 12 x 100 mm 

LF-USB 60 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATUR- 
TRANSMITTER mit USB Schnittstelle
Temperaturbereich -20°C bis +60°C

• Sensorrohr Ø 12 x 100 mm aus Kunststoff mit Filter

LF-ETHERNET 90 DIGITALER FEUCHTE TEMPERATUR-
TRANSMITTER mit Ethernet Schnittstelle
Temperaturbereich -20°C bis +90°C

• Sensorrohr Ø 12 x 400 mm aus rostfreiem Stahl

ERWEITERUNGEN / ZUBEHÖR
• Kalibriervorrichtung für Rohrfühler
• Zertifizierte Eichampullen - Satz zu 5 Stück 50% r.F. 
• Zertifizierte Eichampullen - Satz zu 5 Stück
        2 Stück 35% rel.F., 1 Stück 50% rel.F., 2 Stück 80% rel.F.
• Sensorkappe Kunststoff weiß mit und ohne Filter
• Sensorkappe Stahlsinter rostfrei

• Tropfschutz LF Transmitter 
• Sensorkappe Bronzesinter
• Überprüfung bzw. Kalibrierung von den Messgeräten         

der LF-Serie
• Werks-Kalibrierschein Justier-Auslieferungsprotokoll für 

Luftfeuchte-Messgeräte

OPTIONEN
• Display
• Relaisausgang für Feuchte
• RS232 Schnittstelle
• USB Schnittstelle

• Bluetooth (in Verbindung mit USB Schnittstelle) 
• Ethernet
• Profinet Schnittstelle
• Modbus Schnittstelle

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
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• Kapazität 160 g
• Lesbarkeit 1mg
• Wiederholbarkeit +/- 1 mg
• Genauigkeit +/- 0,01%                                          

mit Mindestgewicht von 10g
• Pan diameter 100 mm 

• Programmierbare Abtastzeit von 1 bis 99 Minuten 
• Ofentemperatur von 35 bis 160° C
• Fahrenheit / Celsius über die Tastatur wählbar
• Speicher zum Speichern von 5 Produkttestpara-

metern
• RS 232 für Drucker und PC-Anschlüsse, etc.

Einwegschalen aus Aluminium, 10 Aluminiumfolienscheiben, Pinzette

Zur Bestimmung des Gewichts und der Luft-

feuchtigkeit der zu untersuchenden Probe

TECHNISCHE DATEN

BESCHREIBUNG

STANDARD AUSSTATTUNG

Abmessung

Nettogewicht

Leistungsbedarf

Umgebungstemperatur

345 x 215 x 235h (mm)  (L x B x H)

6.1 kg

220 V, 50 Hz, 2A, 400 W

10/40°C

LABORWAAGE

FEUCHTEBESTIMMER ZUR ERFASSUNG DER MATERIALFEUCHTE
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DOSIEREINHEITEN FÜR DAMPF

DOSIEREINHEITEN FÜR WASSER

- Durchgangsleistung mit Kolben Hub 1mm 
bei 1.0 bar mit 0 ... 500 l/h bis 3.0 bar mit 0 ... 1000 l/h

- Durchgangsleistung mit Kolben Hub 2mm 
bei 1.5 bar mit 0 ... 1250 l/h bis 3.0 bar mit 0 ... 2500 l/h

- Anschlüsse 3/4“
- Einbaufertig montiert

Bei empfindlicher Wasserleitung und/oder großer Durchsatz-
leistung kommen elektro-pneumatische Proportional-Regel-
ventile zum Einsatz.
- Baugröße DN 15 - DN 50
- Durchsatzleistung bei 3 bar von 1800 l/h bis 15.500 l/h
- Einbaufertig montiert

Von DN 25 bis DN 65 mit elektro-pneumatischen 
Proportional-Regelventilen für Zugabemengen bei 8 bar 
von 625 kg/h bis 3750 kg/h
- Einbaufertig montiert

Wasserdosiereinheit mit Impulsventil 
DEW 2500/1-2

Wasserdosiereinheit mit elektro-pneumatischem Ventil
WD - fertig verrohrt

Dampfdosiereinheit mit elektro-pneumatischem Ventil 
DD - fertig verrohrt

WASSER- UND DAMPF 
DOSIEREINHEITEN

Dampfdosiereinheit mit elektro-pneumatischem Ventil 
DD - fertig verrohrt

DOSIEREN
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SIGNIERTECHNIK

SIGNIERROLLEN

Merkmale Typ 94Merkmale Typ 85

LÖSESPANNUNGSGERÄT

HANDSTEMPEL

Die bewährten Signierrollen vom Typ 85 und Typ 94 
dienen zur Kennzeichnung von Tonstrangprodukten.

• hohe Standzeit
• individuelle Gestaltbarkeit der Signierelemente
• nicht klebend durch elektrische Lösung
• einfaches Austauschen der Segmente 

(Datum, Logo usw.)
• Segmente aus Edelstahl
• Tragrolle aus Edelstahl
• Tragarm aus Kunststoff

Die preiswerte Lösung in einfacher Ausführung der 
Segmente aus Messing. Bevorzugt bei speziellen 
Gravuren wie arabische Schrift und Sonderkennzeich-
nung.

Zu jeder Signierrolle gehört ein Lösespannungsgerät. 
Diese wird an 230V/50Hz Wechselstrom angeschlossen und gibt eine 
ungefährliche Spannung ab, die den Vorschriften der Kleinspannungen 
entspricht. Signierrolle und Stromversorgungsgerät werden durch ein 
zweiadriges Kabel miteinander verbunden.

In der Steinzeugrohrindustrie kommt diese manuelle Art der Signierung 
bei der Kennzeichnung von Bögen und Muffen zur Anwendung. 
Der Handstempel wird aber auch in der Feinkeramik und Porzellanindus-
trie eingesetzt.

SIGNIERTECHNIK
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Kunde:

Adresse:

Werk:

Telefon:                        Telefax:

Ansprechpartner / Durchwahl:

Hergestellte Produkte:

(z.B. Dachziegel, Klinker, Hintermauer usw.)

Für die Instrumentierung vorgesehene Produktlinie: 

Stündliche Produktionsleistung:

1. MASCHINENAUSSTATTUNG

DOPPELWELLENMISCHER

Typ:     

Motordaten:                                    

Strombereich:                           

Geregelt mit FU  Ja  Nein

Gleich- oder Wechselstrom, bei Frequenzumformer Ausgangssignal für die Stromaufnahme mit Angabe des Messbereiches in A

0/4 … 20 mA DC oder 0 …10 V DC = 0 …….. ? A

        =              A

SIEBRUNDBESCHICKER

Typ:     

Motordaten:                                    

Strombereich:                           

Geregelt mit FU  Ja  Nein

Telefon:                        Telefax:

        =              A        =              A

                                    

Strombereich:                           

                                    

Strombereich:                           

FRAGEBOGEN
für die Instrumentierung einer Plastizitätsregelung in einer Aufbereitung/Formgebung 
in der Grobkeramischen Industrie durch Einsatz eines NOVATRONIC Regelsystems.
Diese Angaben sind die Grundlage für die Angebotserstellung, Fertigung und Konfigurierung.

FRAGEBOGEN
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Gleich- oder Wechselstrom, bei Frequenzumformer Ausgangssignal für die Stromaufnahme mit Angabe des Messbereiches in A

0/4 … 20 mA DC oder 0 …10 V DC = 0 …….. ? A

        =              A

EINWELLENMISCHER

Typ:     

Motordaten:                                    

Strombereich:                           

Geregelt mit FU  Ja  Nein

Gleich- oder Wechselstrom, bei Frequenzumformer Ausgangssignal für die Stromaufnahme mit Angabe des Messbereiches in A

0/4 … 20 mA DC oder 0 …10 V DC = 0 …….. ? A

        =              A

KOLLER

Typ:     

Motordaten:                                    

Strombereich:                           

Geregelt mit FU  Ja  Nein

Gleich- oder Wechselstrom, bei Frequenzumformer Ausgangssignal für die Stromaufnahme mit Angabe des Messbereiches in A

0/4 … 20 mA DC oder 0 …10 V DC = 0 …….. ? A

        =              A

SCHNECKENPRESSE

Typ:     

Motordaten:                                    

Strombereich:                           

Geregelt mit FU  Ja  Nein

Pressdruck:

Presstemperatur:

        =              A        =              A

        =              A

        =              A

        =              A

        =              A

                                    

                                    

                                    

Strombereich:                           

Strombereich:                           

Strombereich:                           

2. ZUGABEN

Wasser:    Dampf:    Trockensubstanz:

DOSIERUNG WASSER

Wasser min.:     Wasser max.:

Wasserdruck:

Rohrleitungsdurchmesser in Zoll:

Wasserherkunft:          Behälter           Brunnen - Pumpe           öffentliches Netz

DOSIERUNG DAMPF

Dampfmenge min.:    Dampfmenge max.:

Dampfdruck (bar) min.:    max.:

Dampftemperatur:

Rohrleitungsdurchmesser in Zoll:

DOSIERUNG TROCKENSUBSTANZ

Art:

Typ: 

Antrieb KW:

3. FEUCHTEREGELUNG

Feuchtigkeit vor der Regelung:

min  ( % atro ) 

max ( % atro )

gewünschte Feuchtigkeit ( % atro )

atro =  absolut trocken

     

Dampfdruck (bar) min.:    max.:

Wasser:    Dampf:    Trockensubstanz:

Dampfmenge min.:    Dampfmenge max.:

asser min.:     Wasser max.:

Wasser:    Dampf:    Trockensubstanz:

34 35



4. VERWIEGUNG

Zusätzlicher Anschluss einer Bandwaage

0/4 … 20 mA DC oder 0 …10 V DC = 0 …….. ? t / h

        =              t / h

5. SOLLWERT

Zusätzlicher Anschluss für externen Sollwert des Pressdruckes über SPS

0/4 … 20 mA DC oder 0 …10 V DC = 0 ……..  25 bar / 40 bar

        =              bar

6. ÖLDRUCK (bar) bei Mundstückschmierung

Min.:    max.:

( nur bei Kaskadenregelung und Steifverpressung )

6. WEITERE KUNDENANFORDERUNGEN AN DAS SYSTEM

7. WELCHE VERBESSERUNGEN GEGENÜBER DER JETZIGEN SITUATION SOLLEN MIT DEM EINSATZ EINES 
    NOVATRONIC-REGELSYSTEMS ERZIELT WERDEN ?

• Weiterhin bieten wir auch Feuchtigkeitsregelsysteme für kontinuierliche Mischer, Kühlaggregate, Kühl-/Auspacktrommeln und 

Vorbefeuchtungsstrecken auf Bändern an. Bitte geben Sie uns technische Angaben/Zeichnungen für ein Angebot.

• Auch Füllstandsmelder für Ihre Silos und Behälter gehören zu unserem Leistungsspektrum. Bitte geben Sie Ihre Spezifikation.

• Wir modernisieren auch Ihre Mischersteuerung auf Basis Siemens S7-Serie. Bitte geben Sie uns Ihr Pflichtenheft für ein Angebot.

        =              t / h

        =              bar

        =              t / h

Min.:    max.:

        =              bar

We reserve the right to make technical changes without notice.
Technische Änderungen vorbehalten.
Sous réserve de modifications techniques.
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Robert-Bosch-Straße 5
D-56566 Neuwied

Tel.  +49 (0) 26 31 / 96 40 00
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