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LA EFICACIA DE ENFRIAMIENTO ESTA INFLUENCIADA POR
LAS CONDICIONES SIGUIENTES:

» La capacidad de absorcion de agua del aire depende de la temperatura

* Larelacion de arena para fundicion.

» Laformay el movimiento de piezas de fundicion en la distribucion tambor.

» Latemperatura en el molde pueden variar extremadamente

Uno debe ser consciente de que la sobre-mojado de la arena puede causar adherencia y el
blogueo de los tamices y resultar en un aumento de la formacion de grumos, lo que dificulta la
separacion de piezas de fundicion y de arena. En caso de insuficiente hidratacion no se alcan-
za la temperatura de salida deseada de piezas de fundicion y de arena, que es de desventaja
para el proceso de produccion posterior. Para los sensores de instrumentacion eficiente se
utilizan para:

Medicion de aire fresco en el tambor

Medicion de la temperatura de la caja del molde cuando se deja caer dentro del tambor
Medicion del aire de escape dejando el tambor

Medicion de la temperatura de |a arena utilizada en |a cinta detras del tambor

Medicion de la humedad de la arena residual sobre la cinta detras del tambor
Determinacion de la altura de arena sobre la cinta detras del tambor por medio de un
interruptor de nivel de dos etapas o por la instalacion de una bascula de cinta

LOS SIGUIENTES PARAMETROS DE ENTRADA SE ALMACENAN:

¢ Peso de la caja de moldeo o bloque de molde
» Coeficiente de bloque Arena/ fundicion
e Deseado humedad de la arena utilizada en la salida del tambor

LOS SENALES SIGUIENTES, DADAS A CONOCER POR EL
CONTROL DEL TAMBOR, SE PROCESAN:

» Tambor listo para funcionar
* Pulso para cada molde alimentado en el tambor

Basado en esta informacion, la cantidad de moldes vacios se reconocen y se libera nada

agua deseada se pulveriza. Por esto, las tu- de agua.

berias de agua esta instalado en el tambor

con boquillas de pulverizacion, controladas  Si se desea aumentar la humedad de la arena

por unidades de valvula. utilizada todavia mas, es posible instalar una
linea hidratante adicional sobre las cintas de-

Mediante la medicion de la temperatura de los  tras del tambor.

moldes cuando se alimentan en el tambor, los

CONFIANZA EN LA INNOVACION
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CONCEPTOS INNOVADORES DE INSTALACION

AUTOMATICO DOSIS DE AGUA F R S _T
PARA SACUDA DE TAMBORES: 0. TAMBORES! DE ENFRIAMIENTIO

medicion de humedad
medicion de temperatura
flujorde material
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AUTOMATICO FRS T .
|
223D DOS'S DE AG UA Como modulo por la conexion a la FRS-Central o — :
como modelo individual con proprio HMI en el arma- S=== i@ #
rio de distribucion. ‘o’
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La tarea comun de todos es la de separar la arena de las piezas de fundicion y enfriar simulta- Se utiliza un PLC Siemens S7. Es posible también un
))) neamente. Los moldes se introducen en el tambor y se desintegran por medio de vibraciones adaptacion a una version anterior que ya existe.
0 de rotacion. La arena cae a través de aberturas sobre una cinta transportadora de arena

utilizada, mientras que las piezas de fundicion estan dejando en el extremo del tambor y se
transfieren al taller de desbarbado.

El movimiento en el interior del tambor un intercambio de calor y el agua en |a arena se evapo- ))) S 0 FTWAR E

ra en parte, contribuyendo a la reduccion de la temperatura de la arena. Para mejorar el efecto

de enfriamiento de piezas de fundicion y de arena, una adicion de agua dosificada orientado * navegacion multi toque
a la demanda es una ventaja. En este contexto se utiliza el principio fisico de enfriamiento de * rapresentacion des datos de procesco i
evaporacion. La arena utilizada caliente que contiene energia térmica pasa esta energia, haci- * interfaz de usuario intuitivo e
endo que el agua se evapore. * funcion vigilante de medicion i ot
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= Todos los parametros relevantes son registrados y re- e -

I presentados graficamente por la evaluacion. Ademas de R P

O los parametros de control pueden también captados los .« = | -

8 siguentes datos en el base de datos: . z
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s «  medicion de humedad | =
222220200 = * medicion de temperatura = =
© © o O o « flujo de material =
e flujo de agua
1’8 o " Solicitudes especiales personalizados pueden ser integrados.
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1. entrada molde 7. Escala de la correa para la determinacion ~ 12. Medicion de bloque de molde temperatura ))) I N T E RC 0 N EXI 0 N
2. Salida de la pieza de la cantidad agotado con el aire. El resultado es un
3. Salida arena 8. Unidad de adicion de agua enfriamiento adicional de piezas de fundicién * seguridad des datos
4. Temperatura/humedad del aire fresco del aire9.  Dispositivo de mezcla y arena utilizada e HMI mdviles / interfaz de usuario
5. Temperadura/aire 10. Medicion de humedad de medicion * mantenimiento remoto
6. Sistema de aspersion de agua 11. Temperadura

Ejemplo de un sistema de dosificacion de agua en tambor Sacudir/enfriamiento




